o Navod na sestaveni navéstidla
UPOZORNENI

Material pouzity k vyrobé navéstidel je relativné kiehky! Manipulaci s resinovymi dily
doporucujeme provadét pouze prsty, pfipadné s opatrnosti pomoci pinzety s plochymi hroty za
pouziti minimalniho pfitlaku.

AZD 70

V baleni navéstidel vz. AZD 70 je pod ochrannym obalem umistén pFipravek pro montaz stupadek.
Tento pripravek je velmi kiehky, neodstrariujte papirovy kryt pred¢asné, hrozi poskozeni pfipravku.
Po vyjmuti sacku se soucastkami doporucujeme krabi¢ku uzavfit a odlozZit az do posledni faze
montaze navéstidla (viz nize v navodu).

Doporucené nastroje

- lupa, idedlné lupa na ¢elo

- hrotova pajka s hrotem 0,3 mm

- diamantovy brusny kotou¢

- pinzeta s ostrym hrotem

- ostra Ziletka

- jehlovy pilnik

- kuprextitova desticka

- pajeci pasta

- polystyrénové lepidlo (napf. VMS Styrene cement, polystyren rozpustény napf. v ethylacetatu
apod.)

- akrylové barvy (Cerna, Seda, zluta, Cervena, modra, bila)

- vtefinové lepidlo + ostry Spendlik (nebo idealné inzulinova stfikacka s jehlou cca 0,3 mm)

PRIPRAVNE PRACE

1. Pfed zacCatkem prace na sestavovani navéstidla je dobré prohlédnout resinové dily a
zkontrolovat pfitomnost moznych otfepkd, které jsou pozlstatkem opor pouzitych béhem tisku.
Pripadné drobné zbytky, které se mohou vyskytovat na zadni strané navéstnich §titd, na hranach
box0 pro LEDky ¢&i na sténach sokld, Ize opatrné odstranit ostrou Ziletkou. Takto zadistény stit je
vhodné pretfit ¢ernou barvou, a to na spodnich stranach stinidel, zadni strané stitu a také na
vnitfni strané boxu na LEDky (Obr. 1).

Obr. 1 - Sipky naznaduiji mista navéstniho &titu, ktera je vhodné
pretfit matnou ¢ernou barvou.

Strana1z7



2. Pro instalaci navéstnich $titli na stoZary je tfeba vyfrézovat do pfilozenych trubic¢ek otvory v
pozadované vysce. Pro navéstidla typu AZD 70 je dodavana trubicka v jednotné délce cca
39 mm. Spodni svétlo navéstniho stitu by mélo byt umisténo 33 mm nad patkou naveéstidla. Pro
spravnou montaz navéstniho stitu je tfeba otvor vyfrézovat 4 mm od horniho okraje trubicky, u
s$titu s UR3 nebo PUR pak 7 mm. K vyfrézovani je mozné pouzit napf. diamantovy fezny kotoug,
kterym trubi¢ku nafizneme. Vzniklé hrany je tfeba otupit jehlovym pilnikem. Umisténi otvor( pro
montaz navéstnich $titd u ostatnich typl navéstidel je uvedeno v Tabulce 1 a znazornéno na Obr.
2.

Tabulka 1 - Pfehled vzdalenosti otvort pro instalaci navéstnich stitd

Typ $titu Délka stozaru  Pozice nejspodnéjsiho svétla Pozice montaznich otvort
2 svétla 39-40 mm 31 mm 3/7 mm (SVSSR)
2 /5 mm (AZD 65)
3 svétla 39-40 mm 31 mm 2/7 mm (SSSR)
1 /6 mm (AZD 65)
4 svétla 48-49 mm 33 mm 2/5/9/13 mm (§SSR)
1/3/6/9 mm (AZD 65)
5 svétel 54-55 mm 37 mm 2/7/11/15 mm (SSSR)

1/6/9/14 mm (AZD 65)

N\

Obr. 2 Znazornéni umisténi otvord pro uchyceni navéstniho &titu u navéstidel
vz. SSSR a AZD 65.

3. Soucasti sady je i desticka ploSného spoje velikosti 5x15 mm uréenda pro spojeni navéstidla s
elektroinstalaci kolejisté (DPS s rezistory). Je navrzena tak, aby umozrnovala montaz potfebného
poctu rezistorl v pouzdrech 0603 nebo premosténi kapkou cinu v pfipadé pripojeni k dekodériim,
které maji zabudovanou regulaci proudu. Doporu¢ené hodnoty odpor(i pro jednotlivé typy LEDek
jsou uvedeny v Tabulce 2. Rezistory je mozné nahradit kapkou cinu v pfipadé, Zze k ovladani
naveéstidel bude pouzit dekodér s regulaci proudu. Pfed montdaZzi desti¢ky do soklu navéstidla je k
ni treba pripajet i vodice, které poslouZi k pfipojeni navéstidla k fidici elektronice. Po instalaci DPS
do soklu navéstidla mize byt jejich pripajeni velmi obtizné a mize dojit k tepelnému poskozeni
naveéstidla!

Tabulka 2 - Doporucené rezistory k instalaci do soklu navéstidla

LED Napéti na diodé Rezistor (5 V zdroj) Rezistor (12 V zdroj)

Zluta 2,2V 430 Ohm 2 kOhm
cervena 22V 560 Ohm 2 kOhm
zelena 3,0V 390 Ohm 2 kOhm
modra 3,2V 1 kOhm 4 kOhm

bila 32V 1 kOhm 4 kOhm
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Osazeni plosného spoje v navéstnim Stitu

. Rozmér priloZzeného plosného spoje (pfipadné dvou, u dvoustitovych navestidel vz. SSSR
¢i AZD 65, pripadné u dvousloupcovych trpasli¢ich navéstidel) jen pfriblizné odpovida rozméru
velikosti pouzdra na zadni strané $titu. Pfed zapocCetim pajeni LEDek je tfeba desti¢ku zbrousit
tak, aby jeji velikost odpovidala vnéjSim rozmérdm pouzdra na navéstnim stitu. U trpaslic¢ich
navestidel vz. SSSR je tfeba zabrousit kratsi hrany desticky do oblouku podle tvaru pouzdra na
zadni strané navéstniho stitu. Tim dojde k ¢asteCnému zkraceni péajecich ploSek uréenych pro
pfipojeni dratkd. K pripajeni LEDek doporucujeme pouzit cinovou pajeci pastu. V8echny LEDky
jsou zapojeny s jednim spoleénym pdlem (viz. Obr. 3). Po napajeni LEDek pfipajime z rubové
strany tiSténych spojl pfislusny pocet vodi¢l nastfihanych na délku cca 5,5-6 cm. Soucasti sady
je dostateéna délka pajitelného lakovaného dratku praméru 0,1 &i 0,05 mm (u trpasli¢ich
navéstidel pouze 0,05 mm, u vicesvételnych oba priméry). Pfed napdjenim na DPS s LEDkami
doporuc¢ujeme jeden konec pocinovat pfitlacéenim péajeciho hrotu s kapi¢kou cinu proti
kuprextitové desti¢ce (nebo podobné podlozce). U dvoustitovych navestidel doporucujeme pajet
dratek 0,1 na spodni stranu §titu u dvousvételnych, a po jednom na horni a dolni stranu $titu u
trojsvételnych stitd.

Horni hrana L ia i E

Spodni hrana

Obr. 3 - Licni strany pouzitych plo$nych spojld naznadujici zplsob zapojeni
diod. Propojené cesty predstavuji spolecny pol.

Pro navéstidla s dodatecnymi rychlostnimi ukazateli typu UR3 nebo PUR je dodavana
spole¢na univerzalni desticka. Misto pro pripajeni spoleéného pélu se u téchto desti¢ek nachazi
pfiblizné v poloviné jejich délky (oznaceno hvézdi¢kou na Obr. 4). Pro naveéstidla s UR3 (dva
pruhy) je tfeba tuto desti¢ku zkratit pfiblizné v misté oznaceném na obr. 4 ¢ervenou linii. Na
spodni strané tisténého spoje je nasledné trfeba ¢astecné odstranit ochranny lak tak, aby bylo
mozné pripajet k desti¢ce vodice.
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Obr. 4 - Znazornéni DPS do navéstnich stitd s dodatkovymi ukazateli PUR ¢i UR3.

KOMPLETACE NAVESTIDLA

TRPASLICI NAVESTIDLA

Ovérte prichodnost otvoru v horni ¢asti soklu trpasli¢iho navéstidla. V pfipadé potreby je
otvor mozno zvétsit ostrym Spendlikem. Dratky pripajené k DPS s LEDkami postupné timto
otvorem provlékneme tak, ze desti¢ky pfitahneme az k horni ploSe soklu. Dratky zkratime tak, aby
spodni ¢ast soklu presahovaly cca o 1,5 mm a postupné je pfipajime k DPS s rezistory. Po
zkontrolovani funk&nosti opatrné DPS s rezistory zasuneme do soklu a zaroverni nahore
vytahujeme dratky tak, aby bylo mozné umistit DPS s LEDkami na naveéstidlo. Jakmile je DPS s
rezistory zasunuta do soklu, zafixujeme ji v ném vtefinovym lepidlem. DPS s LEDkami pfilepime k
naveéstidlu stejné, jako v pripadé stozarovych navéstnich stitll. Po zaschnuti nabarvime zadni
stranu navéstidla a trpasli¢i navéstidlo je dokonéeno.

STOZAROVA NAVESTIDLA
Kompletace navéstniho Stitu

Hotovou DPS osazenou LEDkami pfilepime k zadni strané navéstniho stitu s jiz
zacernénou vnitfni stranou pouzdra a spodnimi stranami stinidel. K lepeni doporu¢ujeme pouzit
pomalu schnouci polystyrénové lepidlo, aby bylo mozné ,usadit” desti¢ku na misto podle potreby.
Po dostatecném vytvrdnuti spoje pretfeme celé pouzdro se svétly ¢ernou barvou, abychom
zabranili prosvitani svétel zadni stranou (desticka plosného spoje je zhotovena z céastecné
prisvitného materialu). Po zaschnuti ¢erné barvy naneseme na zadni stranu navéstniho Stitu
barvu podle pozadovaného finalniho vzhledu. Hotovy $tit odlozime k proschnuti (viz Obr. 5).

Priprava sokilu

Sokl navéstidla je rozdélen na tfi ¢asti - horni Cast pfedstavuje trafoskfif (nebo skfing, v
pripadé navestidel vz. AZD), prostfedni ¢ast predstavuje betonovy zaklad navéstidla a spodni ¢ast
o priméru 6 mm je uréena pro instalaci DPS s rezistory a montaz navéstidla do kolejisté. Celou
délkou soklu prochazi otvor pro zasunuti navéstniho stozaru, jehoz primér odpovida priiméru
priloZzené trubicky. PFi nasouvani trubi¢ky do soklu doporucujeme postupovat opatrné; horni ¢ast
soklu je pomérné kiehka a pfi neopatrném zachazeni by mohlo dojit k jejimu rozlomeni.

Pfed kompletaci navéstidla je tfeba nabarvit trafoskfiné. U navéstidel vz. SSSR postacuje
dobarveni varovnych Zlutych pruh(, u navéstidel vz. AZD byva trafoskfini obvykle Seda se zlutymi
varovnymi pruhy. Betonovy sokl je mozné nabarvit budio v této fazi nebo po kompletaci
naveéstidla.
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Obr. 5 Zkompletovany navéstni §tit vz. AZD 70.

Sestaveni navéstidla

Zaschly navéstni stit postupné pfipojime ke stozaru, tzn. postupné provie¢eme dratky z
navéstniho stitu otvory vyfrézovanymi v ocelové trubi¢ce (stozaru). V pripadé jednostitovych
navéstidel doporucujeme zadit vzdy s vodici na horni strané stitu a v pfipadé kombinace vodicl @
0,1 a 0,05 mm vzdy s vodi¢i mensiho prdméru.

U dvoustitovych navéstidel je pak postup nasledujici (za predpokladu, Ze bylo dodrzeno
doporucené poradi napajeni dratku):

Pétisvételné: 1. tenci vodi¢ horni strany vrchniho stitu;
2. tenci vodi¢ spodni strany horniho stitu;
3. nasuneme zebfik;

4. horni strana dolniho Stitu;

5. silnéjsi vodi¢ horni strany vrchniho Stitu;
6. silnéjsi vodi¢ dolni strany horniho stitu;
7. dolni strana dolniho Stitu.

Ctyrsvételné: 1. horni strana vrchniho stitu;
2. nasuneme zebfik;

3. horni strana dolniho Stitu;
4. dolni strana vrchniho stitu;
5. dolini strana dolniho Stitu.

Dratky mezi navéstnimi stity a stozarem vytvarujeme tak, aby vzdalenost mezi zadni
stranou pouzdra na LEDKky a stozarem byla cca 2 mm. Po vytvarovénl' naneseme na takto
vytvarované drzéky navéstnich $titl polystyrenové lepidlo a upravime polohu Stitu. U navéstidel
vz. AZD 70 tak, aby horni hrana stozaru byla pfiblizné ve stfedu druhého svétla odspodu Stitu. U
dvousvétenych naveéstidel vz. SSSR ¢i AZD 65 tak, aby byla horni hrana navéstniho stitu cca
1 mm od horni hrany stozaru, u ostatnich tak, aby byla horni hrana navéstniho S§titu v zakrytu s
horni hranou stozaru.

Po zaschnuti lepidla na drzacich navéstnich stitl proviékneme vodi¢e na spodni strané
stozaru pfipravenym soklem a postupné i samotny stozar, ktery je tfeba soklem protahnout tak,
aby ze spodni ¢asti soklu cca 1 cm vy¢€nival (viz. Obr. 6).

Dratky vycénivaijici ze stozaru zkratime na cca 1,5 cm, jejich konce pocinujeme a pfipajime
na DPS s rezistory. Po ovéreni funkénosti navéstidla postupné DPS s rezistory nasuneme do soklu
za soucasného vysouvani stozaru ze soklu. Po zasunuti desti¢ky do soklu ji zafixujeme vtefinovym
lepidlem. Nasledné upravime polohu stozaru tak, aby vzdalenost mezi nejspodnéjSim svétlem
navéstidla a patkou navéstidla (tedy vrchem betonového soklu) odpovidala hodnoté uvedené v
tabulce 1 (pro navéstidla vz. SSSR a AZD 65), resp. 33 mm (pro navéstidla vz. AZD 70). Stozar v
této poloze zafixujeme kapkou vtefinového lepidla. Pro navéstidla vz. SSSR &i AZD 65 je timto
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krokem hruba stavba navéstidla dokoncena, zbyva pouze upravit vySku zebfiku a nabarveni
stozaru a Zebfiku.
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Obr. 6 - Navéstidlo pred zapojenim DPS s rezistory.

MontaZ stupacek u navéstidel vz. AZD 70

Pripravek na instalaci stupacek je velmi kiehky! Na kazdém z nich je z vyroby umisténo 16
pért stupadek. Navéstidla vz. AZD 70 maji standardné instalovéno pér( 15; pokud na pfipravku
jeden z krajnich part chybi, nejedna se o zavadu. 16. par je na pfipravku jako rezerva z divodu
mozZného poskozeni béhem manipulace. PFi instalaci na navéstidlo je tfeba maximalni opatrnosti!

PRIPRAVEK SE NEPOKOUSEJTE Z KBABICKY VYJMOUT, HRANA KRABICKY SLOUZI JAKO
PODPORA PRI INSTALACI NA NAVESTIDLO! PRI POKUSU O VYJMUTI Z KRABICKY JE
VYSOKE RIZIKO POSKOZENI PRIPRAVKU!

Pripravek pro instalaci servisnich stupacek je chranén papirovym krytem. Pfed instalaci na
navéstidlo opatrné Ziletkou odfizneme vnitini stranu papirového krytu. Uvolnény kryt odklopime
smérem ven z krabi¢ky a nasledné odstfihneme. Navéstidlo opatrné polozime na pfipravek tak, ze
stupacky jsou rovnobézné s podélnym rezem vedenym navéstnim sStitem (viz. Obr 7). Na
naveéstidlo netlacte! Mezi soklem navéstidla a hranou krabi¢ky je mezera cca 2 mm Sirokd, kterou
doporucujeme vyplnit pruznou podlozkou, ktera udrzi celé navéstidlo ve vodorovné poloze f(filc,
modelina apod.). Po vyrovnani polohy naveéstidla (vzdalenost mezi prvni stupackou a trafoskfini by
méla byt stejnd, jako vzdalenost mezi stupackami) je mozné zahdjit lepeni stupacek. Mezi
stozarem a stupackami je pouze minimalni mezera, kterou je tfeba opatrné vyplnit vtefinovym
lepidlem. Pro jeho aplikaci je vhodny napf. ostry $pendlik. Idealnim ptipravkem je inzulinova
stfikatka s 0,3 mm tenkou jehlou, naplnéna lepidlem. Aplikované kapky lepidla by mély byt co

By <Y

Obr. 7 - Navéstidlo umisténé do pfipravku pro montaz servisnich stupacek.

i
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nejmensi, je tfeba pracovat peclivé, pomalu a opatrné tak, aby lepidlo pfilis nestékalo po stozaru
a nevytvarelo silnou vrstvu pod stupackami. Po aplikaci lepidla na vSechny stupacky
doporucujeme vyckat alespori 30 minut do jeho Uplného vytvrzeni a postup jes$té nejméné dvakrat
zopakovat. Jakmile je lepidlo vytvrzené, je mozné zahdjit odfezavani stupacek od pfipravku. K
odrezavani je vhodné pouzit ostrou Ziletku. Stupacky postupné odfezavame od pripravku a v
pfipadé, Ze je néktera uvolnénd, zakapneme ji znovu lepidlem. Po vytvrzeni je mozné pokracovat.
Po odfiznuti navéstidla z pfipravku je hruba stavba dokoncéena. Zbyva pfipevnit montazni plosinu
(nebo plosiny) a navéstidlo natfit.

Vérime, ze se vam stavba naveéstidla podafila a jste s jeho provedenim spokojeni. Pripadné
komentére, pfipominky, ¢i navrhy na mozna zlepseni konstrukce navéstidel i tohoto navodu radi
uvitame na adrese jjtride@gmail.com.
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